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(54) EMBALLAGE EN CARTON GENRE PLATEAU OU BARQUETTE A COINS DE RENFORCEMENT ET SON FLAN 
w D'OBTENTION. 

(5?) Le plateau ou la barquette selon Pinvention est du type 
oSnstitu6 d'un tond (1) borde par quatre parols laterales (2, 
3), deux d esdttes parols (2) en opposition etant pro Ion gees 
par un trottoir (6) ou des portions laterales de trottoirs (4) 
muni(es) de partes d'extremltes (10) qui sont solidarisees 
avec la parol adjacente (3) pour assurer le maintien du vo- 
lume. 

Conformement a 1'invention, les pattes d'extremltes (10) 
component elles-mfimes une extension (11) raccordee par 
une Dane de pliage (15) et solidarisee avec la parol (2) qui 
portele trottoir (6) ou les portions de trottoirs (4). 

Les pattes d'extremltes (10) et les extensions (14) asso- 
ciees ont une longueur identlque qui correspond a la dis- 
tance separant le fond (1) de I'emballage et le trottoir (6 t 
14) parallele. Ces pattes (10) et extensions (14) torment un 
diedre de renforcernent, dans chaque angle ou coin de 
Pemballage. 
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La presente invention concerne le domaine general 
de l'emballage ; elle concerne plus par ticuli&rement un 
nouvel emballage genre plateau ou barquette a coins 
renforces, obtenu a partir d'un flan de matiere semi-rigide 
5 tel que du carton par exemple. L'invention concerne encore 
le flan de carton type compact ou ondule, qui peraet 
1'obtention d'un tel emballage apres mise en volume, 

Cet emballage en forme de plateau ou de barquette 
est du type constitue d'un fond borde par quatre parois 

10 laterales. Deux de ses parois en opposition sont prolongees 
par un trottoir ou des portions laterales de trottoirs 
muni(es) de pattes d'extremites qui sont solidarisees 
avec la paroi adjacente pour assurer le maintien du volume. 
Conf ormement & l'invention, chaque patte d'extremite 

15 comporte elle-meme une extension raccordee par une ligner 
de pliage et solidarisee avec la paroi lat&rale qui porte 
le trottoir ou les portions de trottoirs. La patte 
d'extremite et l'extension qui lui est associee foment 
un diedre de renforcement dans chaque angle ou coin de 

20 l'emballage. 

Toujours selon l'invention, la patte d'extremite 
et son extension ont une hauteur identique qui correspond 
a la distance separant le fond de l'emballage et le 
trottoir parallele. Le diedre de renforcement contribue 

25 ainsi a la resistance verticale de l'emballage ; si le 
materiau de base utilise est du carton ondulfe, les 
cannelures du diedre sont de preference prevues verticales 
de facon a augmenter la resistance a 1 ' empi lement . 

La paroi laterale de l'emballage qui est adjacente 

30 a celle qui porte le trottoir ou les portions de trottoirs 
peut egalement comporter des extensions laterales formant 
des rabats d'angles. L'emballage comporte alors des doubles 
diedres dans chacun de ses angles, qui contribuent a lui 
conferer une grande resistance verticale. 

35 De nombreuses configurations d'emballages peuvent 

etre realisees en solidarisant les pattes d'extremites 
avec les faces internes ou externes du cote adjacent, 
en solidarisant l'extension des pattes d'extremites avec 
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les faces internes ou externes de la paroi laterale qui 
la porte, et/ou en pla^ant la paroi laterale adjacente 
et t e ventuellemen t , son rabat d'angle, a l'interieur ou 
a 1'exterieur du diedre de renf orcement . 
5 Les angles de l'emballage peuvent encore etre renforces 
en prevoyant des rabats d'angles a plusieurs volets dont 
l'un est place en diagonale pour couper les coins du 
cond i t ionnemen t ; les extensions qui prolongent les pattes 
d'extremites peuvent egalement se presenter sous la forme 

IQ de plusieurs volets, par exemple pour obtenir des poutres 
d 'angle triangulaires. 

D'autres caracteris tiques et avantages d f un tel 
emballage apparaitront a la lueur de la description 
suivante de differents modes de realisations, donnes 

1$ uniquement a titre d'exemples, et dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue d'un flan de carton, a plat, 
qui ■ permet l'obtention d'un emballage conforme a la 
presente invention ; 

la figure 2 illustre, sous forme de deux demi-vues 
2Q partielles en perspective, un mode de montage possible 
du flan de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue partielle, en perspective, d'un 
autre mode de montage possible du flan de la figure 
1 ; 

25 - la figure 4 est une vue partielle, a plat, d'un autre 
type de flan de carton dont la raise en volume permet 
l'obtention d'un emballage conforme a l'invention ; 

- la figure 5 montre un mode de realisation d'un flan 
de carton derive de celui illustre figure 4 ; 

30 - la figure 6 est une vue partielle, de dessus, qui montre 
une possibility de montage du flan de la figure 4 ; 

- la figure 7 est une vue en perspective d'une partie 
de l'emballage illustre sur la figure 6 ; 

- la figure 8 est une vue partielle d'un flan de carton, 
35 a plat, voisin de celui de la figure 4, muni de tenons 

et orifices de gerbage ; 

- la figure 9 est une vue en perspective du coin de 
l'emballage obtenu par la mise en volume du flan de la 
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figure 8 ; 

- la figure 10 est une vue partielle, de dessus, qui montre 
un autre mode de montage possible du flan de la figure 
4 ; 

5 - la figure 11 est une vue en perspective de l'emballage 
de la figure 10, avec des tenons de gerbage en forme de 
diedres d'angles ; 

- la figure 12 est une vue partielle d v un autre type de 
flan de carton v a plat, avec des rabats d'angles en deux 

1Q volets ; 

- la figure 13 est une vue partielle, de dessus, qui 
montre 1'angle de l'emballage mis en volume a partir du 
flan de la figure 12 ; 

- la figure 14 est une vue partielle d'un flan de 
15 carton, a plat, qui permet I'obtention d'un autre aod^ 

de realisation de l'emballage conforme a l'invention ; 

- les figures 15 et 16 sont deux vues de dessus illustrant 
deux modes de montage possibles du flan de la figure 
U ; 

20 - la figure 17 est une vue partielle d'un autre mode de 
realisation d'un flan de carton apte a permettre 
I'obtention d'un emballage "plie-colle" reprenant les 
caracter istiques de l'invention ; 

- la figure 18 est une vue a plat du flan de carton de 
25 la figure 17, apres une premiere etape du montage ; 

- la figure 19 montre, vu de dessus, 1'angle d'un emballage 
monte obtenu a partir des flans illustres sur les figures 
17 et 18. 

Le flan illustre sur la figure 1 est realise a partir 
30 d'une mati£re semi-rigide type carton ondul6, par exemple. 
Ce flaa de carton est con vena blement decoupe et raine 
pour permettre I'obtention, apres mise en volume, d'un 
emballage type plateau ou barquette, destine au 
conditionnement de fruits ou legumes, notamment. 
35 Ce flan de carton est constitue d'une partie centrale 

rectangulaire formant fond 1, bordee par deux parois 
longi tudinales 2 et par deux parois transversales 3. Les 
parois longi tudinales 2 se font opposition et sont 
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paralleles l'une a 1 'autre, tout comme les parois 
transversales 3 ; elles sont toutes les quatre raccordees 
au fond 1 par des lignes de pliage. 

Les parois longi tudinales 2 sont prolongees par 
des portions de trottoirs 4 raccordees par des lignes 
de pliage 5. Les portions de trottoirs 4 sont disposees 
aux extremites des parois longi tudinales 2 ; selon une 
autre configuration possible, elles sont remplacees par 
un trottoir 6, represente en traits aixtes fins et qui 
s'etend sur toute la longueur desdites parois 2, 

De part et d'autre de ces parois 2, les portions 
de trottoirs 4 ou le trottoir 6 sont prolonges par des 
pattes d'extremites 10 raccordees par une ligne de pliage 
11. Les lignes de pliage 11 sont disposees dans le 
prolongement des lordures d'extremites 12 de chaque paroi. 
2, et per pendiculairement aux lignes de pliage 5 qui' 
separent lesdites parois 2 des portions de trottoirs 4 
ou trottoirs 6. 

Les pattes d'extremites 10 sont elles-memes 
prolongees par une extension 14 orientee vers les parois 
adjacentes, en l'occurence les parois transversales 3. 
Les extensions 14 sont raccordees aux pattes 10 par une 
ligne de pliage 15 situee dans le prolongement des lignes 
de pli 5 qui raccordent la paroi 2 et les portions de 
trottoirs 4 ou trottoirs 6 ; elles sont en outre disposees 
per pendiculairement aux lignes de pli 11 qui raccordent 
les portions de trottoirs 4 ou trottoirs 6 et les pattes 
d'extremites 10. 

Les pattes d'extremites 10 et leurs extensions 14 
ont une longueur identique qui correspond sensiblenent 
a la hauteur des parois 2, au niveau de leurs extremites 
en particulier . 

Le montage de ce flan de carton s'effectue en 
solidarisant par collage, d'une part, les pattes 
d'extremites 10 avec les parois transversales 3, et d'autre 
part, leurs extensions 14 avec les parois longi tudinales 
2. 

Cette operation de collage est realisee apres pivotement 
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des parois laterales 2 et 3 autour des lignes de pliage 
qui les raccordent an fond 1 et apres pivoteoent des 
portions de trottoirs 4, des pattes d f ext remi tes 10 et 
des extensions 14 autour des lignes de pliage 5 V 11 et 
15. 

5 Cette mise en volume a ete representee sur la figure 

2, sous la forme de deux demi-vues en perspective des 
angles de l'emballage. 

Sur la demi-vue de gauche, on remarque la portion de 
trottoir 4 qui s'etend parallelement au fond 1. La patte 
10 d'extremite 10 est solidarisee avec la face exterae de 
la paroi transversale 3 et son extension 14 avec la face 
externe de la paroi longitudinale 2, La patte 10 et sod 
extension 14 defioissent un di&dre qui renforce l'angle 
de l'emballage. Ce di&dre s'&tend sur une hauteur 
correspondant sensi blement a l'espace separant le fond 
1 de la portion de trottoir 4 et il contribue efficacement 
a la resistance verticale de l'emballage. * 
Dans le cadre d'un materiau de base type carton ondule, 
les cannelures du carton seront prevues de telle sorte 
qu'elles s'etendent ver ticalement au niveau des pattes 
10 et des extensions 14, ceci pour ameliorer la resistance 
verticale de l'emballage. Cette orientation des cannelures 
est representee sur la figure 2 par le biais des traits 
fins paralleles 17. 

La demi-vue de droite de la figure 2, montre un 
angle du meme type d r emballage v avec un trottoir 
longitudinal 6. Sur cette demi-vue, on remarque le fond 

1 borde par la paroi longitudinale 2 et la paroi 
transversale 3 ; le trottoir 6 est prolonge a son extrenite 
par la patte 10 et son extension 14. Cette patte 10 et 
l'extension 14 sont raccordees par la ligne de pliage 
15 disposee dans l'angle de l'emballage. Ces deux elements 
10 et 14 f orment un diedre de renforcement solidarise 
par collage avec les faces externes des parois laterales 

2 et 3. Ce diedre de renforcement s'etend sur toute la 
hauteur du coin de l'emballage. Sur la patte 10, on 
remarque les traits fins paralleles 17' qui illustrent 
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le sens des cannelures du carton ondule. 

Sur la figure 3, on a represente un angle 
d'eoballage, vu de 1 ' inter ieur f obtenu a partir du flan 
de la figure 1, mais mis en volume d'une facon differente 
5 de celle representee sur la figure 2. 

Sur cette figure 3 t on remarque le fond 1 borde par la 
paroi longitudinale 2 et la paroi transversale 3. Le diedre 
de renf orcement forme par la patte 10 et son extension 
14 est dispose a l'interieur de l'emballage, coince entre 

IQ le fond 1 et la portion de trottoir 4. Dans cet exeaple 
de realisation, la patte 10 et 1'extension 14 sont 
solidarisees par collage, respec tivement avec la face 
interne de la paroi transversale 3 et la face interne 
de la paroi longitudinale 2. Sur le diedre de renforceaent 

15 10, 14, on remarque egalement le sens des cannelures 17, - 
orientees ver ticalement . 

A noter que, sur les cotes de la portion de trottoir 4 f 
la paroi longitudinale 2 et/ou la paroi transversale 3 
peuvent etre decoupees sur une partie de leur hauteur 

20 pour obtenir un rabat de doublage interne. Une telle 
configuration, illustree sur les figures 4 et 7 notaaaent, 
permet de conferer a l'emballage une allure "plateau" 
qui, lorsque les emballages sont gerbes, facilite 
1 'aeration des produits conditionnes et leur accessibility 

25 visuelle. 

La figure 4 montre une portion d'un flan de carton 
ondule dans lequel on retrouve le fond 1, les parois 
laterales 2 et 3, la portion de trottoir 4, la patte 
d'extremite 10 et son extension 14* Dans cet exeaple de 

30 realisation, la paroi transversale 3, qui est adjacente 
a la paroi longitudinale 2, comporte des extensions 
laterales 20 destinees a former un rabat d'angle* Ce rabat 
20 prolonge la paroi 3 ; il est raccorde a cette derniere 
par la ligne de pliage 21 situee dans le prolongeaent 

35 de la ligne de pliage qui separe le fond 1 et la paroi 
longitudinale 2. Le rabat 20 est dispose entre l'extension 
14 et la paroi transversale 3 ; sa hauteur correspond 
a celle de la patte d'extremite 10 et de l'extension 14, 
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Sur la figure 4, on remarque que le rabat d'angle 
20 et I'extension 14 sont separes par un trait de coupe 
22 qui est parallele aux lignes de pliage 15 et 21. 

Sur la figure 5, on a represente une portion de 
flan d'un type similaire, dans lequel la ligne de decoupe 
22 est inclinee de quelques degres par rapport aux lignes 
de pliage paralleles 15 et 21. Cette inclinaison elargit 
l'embase a du rabat d'angle 20 et l'embase b de I'extension 
14 ; on ameliore ainsi 1 'assise sur le fond 1 de 
I'emballage ou dans le plan de ce dernier, a l'exterieur. 

Sur la figure 6^ on a represente 1'angle d'un 
emballage obtenu par la mise en volume du flan de carton 
de la figure 4. Cette figure 6 montre I'emballage vu de 
dessus ; dans le mode de montage utilise, le diedre de 
renforcement 10, 14 est dispose exterieurement , la patt» 
10 etant solidarisee par collage avec la face externe 
de la paroi transversale 3 et I'extension 14 etant 
solidarisee par collage avec la face externe de la paroi 
longi tudinale 2. Le rabat d'angle 20 qui prolonge la paroi 
transversale 3 s'etend per pendiculaireoent a cette 
derniere ; il est solidarise par collage avec la face 
interne de la paroi longitudinale 2* 

La figure 7 est une vue en perspective de I'extr6mit6 
d'un plateau en carton ondule obtenu par mise en volume 
du flan de la figure 4 t conformement au montage illustre 
sur la figure 6. Sur cette figure 7, on remarque les 
portions de trottoirs 4 qui s'etendent par allelement au 
fond 1. Les diedres de renforcement 10, 14 sont plaques 
contre les faces externes des parois laterales 2, 3 et 
le rabat d'angle 20 est plaque contre la face interne 
de la paroi longitudinale 2, coince entre le fond 1 et 
les portions de trottoirs 4. 

Une telle configuration definit des doubles diedres de 
renforcement, dans chaque coin de I'emballage, le premier 
etant constitue par la patte d'extremite 10 et son 
extension 14, et le second par la paroi laterale 3 et 
son rabat d'angle 20. Sur ces deux diedres de renforcement, 
les cannelures du carton ondule sont prevues verticales 
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pour augmenter la resistance a 1 ' empilemen t . 

Sur la figure 7, on remarque encore le doublage 
interne des parois longit udinales 2 obtenu au moyen du 
rabat 24. Ce doublage diminue la hauteur de la paroi 
longi tudinale 2 pour conferer a l'emballage une allure 
generale de plateau ; il est "pris" au moins partiel leaent 
entre les portions laterales de trottoirs 4 du flan de 
base et, une fois rabattu contre la face interne de la 
paroi 2, il peut s'etendre jusqu'au fond 1 de l'eaballage. 

La figure 8 est une vue de l'angle d'un flan de 
carton similaire a celui illustre sur la figure 4 f auni 
de tenons 25 et d'orifices 26 destines au calage 
d 9 enballages superposes. Le tenon 25 est situe sur 
l'extension 14 ; il est "pris" sur l'extremite de la paroi 
longi tudinale 2 et il s'etend a partir des lignes de pliage- 
15 et 5, sensiblement sur la moitie de la longueur de 
1'extension 14. 

* 

L'orifice 26, de forme correspondante , est realise au 
niveau de l'extremite opposee de 1'extension 14 ; il 
s'etend a partir de la ligne de pliage 15 sensiblement 
sur la moitie de la longueur de 1 'extension 14. 

Le montage de ce flan de carton est realise 
conformement k la representation en perspective de la 
figure 9. Le diedre de renforcement 10, 14 est plaque 
contre les faces externes des parois laterales 2 et 3 
et le rabat d'angle 20 est solidarise avec la face interne 
de la paroi longitudinale 2. Le tenon 25 s'etend a partir 
de l'angle du plateau ; il deborde au-dessus de la portion 
de trottoir 4 pour permettre son integration dans l'orifice 
26 d'un emballage superpose. Les quatre angles de 
l'emballage sont equipes de tenons 25 et orifices 26 de 
gerbage qui sont disposes parallelement au plan des parois 
longitudinales 2, legerement decalees vers l'exterieur. 

Les diedres d'angle 10, 14 sont disposes 
exterieurement et ils masquent l'ouverture amenagee aux 
extremites des parois longitudinales 2 pour la realisation 
des tenons 25 . 

La figure 10 est une vue de dessus d'un angle 
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d'eoballage obtenu par la raise en volume d'un flan 
similaire a celui de la figure 4, conforoeaent a un montage 
different de celui represente sur la figure 6. 
Dans le montage cor respondant , la patte d'extremite 10 
est solidarisee par collage avec la face interne de la 
parol transversale 3 ; I'extension 14 est solidarisee 
avec la face interne de la paroi longi tudinale 2 et le 
rabat d'angle 20 est colle contre la face externe de cette 
paroi longitudinale 2. 

Une telle configuration permet de prevoir des tenons et 
orifices de gerbage en forme de diedres, disposes dans 
le prolongement des parois transver sales 3 et de leurs 
rabats d'angles 20., au niveau de la ligne de pliage 21 
qui les raccorde. Une telle configuration est representee 
sur la figure 11, dans laquelle on peut voir le tenon 
28 en diedre, qui deborde au-dessus du plan forme par 
la portion de trottoir ^ 4, au niveau de l'angle de 
1 1 emballage * 

Selon une autre possibility de montage du flan 
represente sur la figure 4, la patte d'extremite 10 est 
solidarisee avec la face externe de la paroi transversale 
3 ; son extension 14 est collee contre la face interne 
de la paroi longitudinale 2 et le rabat d'angle 20 est 
solidarise par collage avec ladite extension 14. Cette 
possibility n f est pas representee sur les figures. 

Le flan de carton illustre par t iellement sur la 
figure 12 peut etre mis en volume pour obtenir l'eaballage 
de la figure 13, represente en vue de dessus. Sur le flan 
de la figure 12, on remarque le fond 1 et la paroi 
longitudinale 2 qui porte la portion de trottoir 4 
prolongee par la patte d'extremite 10 et son extension 
14. La paroi adjacente 3 comporte des rabats d'angles 
20 constitues de deux volets 29 et 30, separes par une 
ligne de pliage 31. La ligne de pliage 21 qui separe la 
paroi 3 du rabat 20 est situee en retrait par rapport 
a la ligne de pli qui raccorde le fond 1 et la paroi 
longitudinale 2. 

Le montage d'un tel flan s'effectue, conf ormement a la 
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figure 13, en pla?ant le premier volet 29 du rabat 20 
en diagonale dans l'angle de l'emballage et en solidarisant 
le second volet 30 avec la face interne de la paroi 
longi tudinale 2. Le diedre de renforcement 10, 14 est 
dispose a l'exterieur de l'emballage ; l f extension 14 
est solidarisee avec la face externe de la paroi 
longi tudinale 2 et, si les dimensions et la configuration 
au niveau de l'angle le permettent, une partie de la patte 
d'extremite 10 est solidarisee avec la face eiterne de 
la paroi transversale 3. 

On obtient un emballage a pans coupes qui resiste tres 
bien a 1 * empilemen t . 

Un flan de carton un peu different des precedents 
a ete represents par tiellement sur la figure 14. Dans 
cet exeople de realisation, l'extension 14 qui prolonge. 
la patte d'extremite 10 se presente sous la forme de trois" 
volets 34, 35 et 36, raccordes par les lignes de pliage 
37 et 38 paralleles a la ligne de pliage IS. 

Le montage de ce flan de carton est realise en prevoyant 
le diedre de renforcement 10, 14 a l'interieur de 
1 ' emballage . 

Conf ormement a la representation de la figure 15, le 
premier volet 34 est solidarise avec la face interne de 
la paroi longi tudinale 2, le second volet 35 est dispose 
en diagonale dans l'angle de l'emballage ; le troisieae 
volet 36 est oriente vers le premier volet 34 et sa face 
externe est solidarisee avec la patte 10. On obtient des 
poutres triangulaires dans les angles de l'emballage qui 
augmentent la resistance a 1 1 empi lemen t . 

Conformement a la figure 16, le troisieme volet 36 de 
l'extens.ion 14 peut etre deroule et eloigne du premier 
volet 34 avant de solidariser sa face interne avec la 
patte 10. 

D'autres types de montage peuvent etre envisages 
a partir du flan illustre sur la figure 14. En outre, 
dans une configuration similaire, les parois trans versales 
3 peuvent comporter des rabats d'angles solidarises avec 
les faces externes des parois longi tud i nal es 2. 
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La portion de flan a plat representee sur la figure 
17 correspond sensiblement a celle qui est illustree sur 
la figure 4 avec, en plus, une ligne de pliage 37 realisee 
sur le rabat d'angle 20, Cette ligne de pliage 37 s'etend 
5 a partir du coin du fond 1 et selon un angle de 45° par 
rapport & la ligne de pliage 21. Elle separe le rabat 
20 en deux volets, l'un triangulaire 38, I'autre 
trapezoidal 39. 

La mise en volume d'un tel flan s'effectue en deux 

1Q operations successives : 

La premiere operation consiste a solidariser par collage 
la face externe du volet 38 avec la zone hachuree 40 de 
la face interne de la paroi longi tudinale 2. Cette 
operation est realisee en faisant pivoter le volet 38 

1$ contre le volet 39 du rabat 20, puis en rabattant la paroi 
transversale 3 et son rabat 20 contre le fond 1 et la 
paroi longitudinale 2. 

On obtient le flan premonte de la figure 18 qui peut etrl 
stocke en 1'eta.t et/ou livre a plat. 

20 L'ultime operation de montage consiste a relever a 
l'equerre les parois laterales 2 et 3 par rapport au fond 
1, a solidariser le diedre de renforcement 10, 14 avec 
les faces externes desdites parois 2 et 3 et a solidariser 
la face externe du volet 39 avec la face interne de la 

25 paroi longitudinale 2. On obtient l f emballage represents 
partiellement en vue de dessus sur la figure 19. 

Cet emballage "plie-colle"* presente l'avantage 
de pouvoir etre mis en volume par des moyens mecaniques 
relativement simples ; ce montage peut etre realise 

30 completement en une passe, ou bien etre realise en deux 
etapes distinctes separees par un stockage et 
eventuellement une livraison du flan premonte, k plat. 

Dans les differents exemples de realisations decrits 
ci-avant, les portions de trottoirs ou trottoirs sont 

35 prevus attenants aux parois longitudinales de l f emballage. 
Bien entendu , il serait tout a fait possible d'appliquer 
des dispositions identiques ou similaires sur les parois 
transversales correspondant aux petits cotes de 
1 'emballage . 
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- REVENDICATIONS - 



1. - Emballage genre plateau on barquette a coins 
renforces, obtenu a partir d'un flan de matiere seoi-rigide 
tel que du carton par exemple, lequel emballage est 
constitue d'un fond (1) borde par quatre parois laterales 
(2, 3) t deux desdites parois (2) en opposition etant 
prolongees par un trottoir (6) ou des portions laterales 
de trottoirs (4) muni(es) de pattes d'extremites (10) 
qui sont solidarisees avec la paroi adjacente (3) pour 
assurer le maintien du volume, caracterise en ce que les 
pattes d'extremites (10) comportent elles-aenes une 
extension (14) raccordee par une ligne de pliage (15) 
et solidarisee avec la paroi (2) qui porte le trottoir 
(6) ou les portions de trottoirs (4), lesdites pattes 
(10) et extensions (14) formant un di&dre de renf orcement , 
dans chaque angle ou coin de I'emballage. 

2. - Emballage selon la revendication I, caracterise. 
en ce qu'il comporte des pattes d'extremites (10) et des* 
extensions associees (14) qui ont une longueur identique 
cor respondant a la distance separant le fond (1) de 
I'emballage et le trottoir (6, 4) parallele. 

3. - Emballage selon l'une quelconque des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce qu'il comporte 
des pattes d'extremites (10) solidarisees avec la face 
externe de la paroi laterale (3), et des extensions (14) 
solidarisees avec la face externe de la paroi laterale 
(2), la paroi (3) etant munie d'un rabat d'angle (20) 
plaque et solidarise avec la face interne de la paroi 
(2). 

4. - Emballage selon la revendication 3, caracterise 
en ce qu'il comporte des extensions (14) munies de tenons 
(25) et d'orifices (26) de gerbage. 

5. - Emballage selon l'une quelconque des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce qu'il comporte 
des pattes d'extremites (10) solidarisees avec la face 
interne de la paroi laterale (3) et des extensions (14) 
solidarisees avec la face interne de la paroi laterale 
(2), la paroi (3) etant munie d'un rabat d'angle (20) 
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plaque et solidarise avec la face externe de la paroi 

(2). 

6. - Emballage selon la revendication 5, caracterise 
en ce qu'il cooporte des parois (3) et des rabats (20) 
munis de tenons (28) et d'orifices correspondants pour 
le gerbage, lesquels tenons et orifices definissent des 
diedres places dans les angles. 

7. - Emballage selon la revendication 3 9 caracterise 
en ce qu'il comporte des parois (3) munies de rabats 
d'angles (20) en deux volets (29, 30), le premier volet 
(29) formant un pan coupe dans les angles et le second 
volet (30) etant solidarise avec la face interne de la 
paroi (2) . 

8. - Emballage selon l'une quelconque des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce qu'il coaporte 
des pattes d'extremites (10) solidarisees avec la face 
interne de la paroi laterale (3) et des extensions (14) 
en trois volets 034, 35 et 36) conformees en poutreV 
tr iangulaires dans chaque angle, le premier volet (34) 
etant solidarise avec la face interne de la paroi laterale 
(2), le second volet (35) formant un pan coupe dans les 
angles et le troisieme volet (36) etant solidarise avec 
la face interne de la patte (10). 

9. - Emballage selon la revendication 3, caracterise 
en ce qu'il comporte un rabat d'angle (20) muni d'une 
ligne de pli (37) s'etendant a partir du coin du fond 
(1) et separant ledit rabat (20) en deux parties (38 et 
39), laquelle ligne de pli (37) permet l f obtention d'un 
emballage type "plie-colle" , susceptible d'etre mis en 
volume en deux operations successives, separees ou non 
dans le temps. 

10. - Flan de matiere semi-rigide, genre carton ou 
similaire destine a l'obtention d'un emballage conforne 
a l'une quelconque des revendications 1 a 9, 
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.Fig . 12. ~ 

_ Fig. 13- 
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_ Fig. 15_ 




_Fiq. 16_ 
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